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I. Пояснительная записка.

Рабочая программа учебного предмета «Профессионально – трудового обучения (Столярное дело)» 7 класса разработана на основе:
-Программы специальной (коррекционной) образовательной школы VIII вида для 5-9 классов, допущена Министерством образования РФ, 2011г., под редакцией В. Воронковой.
	Основной целью изучения предмета является изучение  материала, овладение знаниями и умениями, необходимыми для познания окружающей жизни, коммуникативного общения, социальной адаптации и интеграции подростка с ограниченными возможностями здоровья в современное общество. Развитие социальной компетентности у детей с особыми образовательными потребностями и подготовка их к самостоятельной жизни и труду.  Подготовка учащихся к освоению профессий столяра и плотника и выполнению элементарных видов работ. 
          Задачи программы
· формирование доступных школьникам технических и технологических знаний;
· формировать у учащихся устойчивое положительное отношение к труду. 
·  использовать современные педагогические технологии. 
·  систематически развивать умственную сферу учащихся. 
· развивать организационные умения учащихся.
· воспитание у учащихся устойчивого положительного отношения к труду и формирование необходимых в повседневной производственной деятельности качеств личности, чувства коллективизма, ответственности за порученное дело, добросовестности, честности, готовности помочь товарищу, работать на общую пользу.
· развитие у учащихся общетрудовых умений, то есть умений ориентироваться в трудовом задании, планировать последовательность действий, выполнять и контролировать ход работ.
· Повышение мотивации и пробуждение интереса учащихся к изучению предмета; 
· Формирование умения продумывать (планировать) предстоящую работу, анализировать, устанавливать причинно-следственные связи, сравнивать, обобщать, делать выводы в ходе изучения нового материала; 
· Выработка умений и навыков самостоятельной работы с различными источниками (справочная, энциклопедическая  литература, заранее заготовленная информация в компьютере, статьи журналов, литературные источники,  интернет);
· Формирование умения переносить имеющиеся знания в новые условия для более успешной социальной адаптации и интеграции учащихся в современное общество. 

Перечень знаний и умений, формируемых у школьников по окончании 7 класса
Учащиеся должны знать: 
1. теоретические основы обработки деталей круглого сечения. 
1. теоретические основы разметки заготовок столярным рейсмусом.
1. теоретические  основы  безопасной  и  эффективной  работы  по  выполнению 
1. геометрической резьбы по дереву;  основы художественной отделки изделий с геометрической резьбой. 
1. технологию  эффективного  и  безопасного  выполнения соединения брусков вполдерева;  теоретические основы работы со столярным клеем
1. последовательность  изображения,  а  также  технологию  эффективного  и 
безопасного долбления сквозного и несквозного гнезда. 
1. устройство НСС, СТД; правила эффективной и безопасной работы на станках; базовую информацию о свёрлах, стамесок по дереву. 
1. основные древесные породы и их представителей; простейшие свойства древесных пород и их применение.
1. последовательность  изображения,  а  также  технологию  эффективного  и 
              безопасного изготовления соединения УС-3
1. последовательность  изображения,  а  также  технологию  эффективного  и 
              безопасного изготовления соединения УК-1
1. название элементов стамески, долота; угол заточки стамески (долота); сведения об абразивных материалах; теоретические основы эффективной и безопасной заточки инструментов; правила контроля заточки инструментов. 
1.   теоретические основы эффективной и безопасной работы с различными клеями. 

Учащиеся должны уметь: 
1. производить  разметку,  эффективную  и  безопасную  обработку  деталей  круглого сечения; осуществлять контроль качества готовой продукции. 
1. настраивать рейсмус; осуществлять правильную и безопасную работу столярным рейсмусом; осуществлять контроль разметки деталей.
1. подбирать материал; наносить орнамент; вырезать треугольники резцом; работать с морилкой, лаком;  контролировать качество выполненной работы. 
1. работать со столярным клеем; выполнять соединение брусков вполдерева. 
1. размечать сквозное и несквозное гнездо; работать долотом и стамеской; осуществлять контроль качества выполненной работы. 
1. работать на сверлильном станке; подбирать свёрла;  устанавливать и снимать свѐрла; читать простейшие чертежи.
1.  работать на токарном станке по дереву, выполнять коническое и фасонное точение, пользоваться ШЩ-1 .
1. изображать криволинейные поверхности по шаблону; работать выкружной пилой, драчѐвым напильником;  осуществлять контроль качества выполненной работы. 
1. определять породу древесины по образцам. 
1. размечать соединение УС-3; выполнять соединение УС-3; осуществлять подгонку соединения; производить контроль качества УС3. 
1. размечать соединение УК-1; выполнять соединение УК-1; осуществлять подгонку соединения; производить контроль качества УК1. 
1. затачивать стамески и долота на бруске; править лезвия на оселке; проверять качество заточки инструментов. 
1. подбирать клей; производить склейку деталей с использованием струбцин; определять качество склейки изделий. 

	 
	
II. Общая характеристика учебного предмета с учётом особенностей его освоения обучающимися.

	Учебный предмет «Профессионально-трудовое обучение( Столярное дело)», предназначен для обучения детей с умственной отсталостью (интеллектуальными нарушениями) в 7 классе. Столярное дело в школе для детей с нарушением интеллекта рассматривается как учебный предмет, в который заложено изучение Теоретического и практического материала, овладение знаниями и умениями, коррекционное воздействие изучаемого материала на личность ученика, формирование личностных качеств гражданина, подготовка подростка с нарушением интеллекта к жизни, социально-трудовая и правовая адаптация выпускника в общество. Курс предмета " Профессионально-трудовое обучение( Столярное дело)" для 7 класса направлен на практическую подготовку учащихся к самостоятельной жизни и труду, на формирование у них знаний и умений, навыков способствующих социальной адаптации в условиях современного общества, на повышение уровня их общего развития. Данный курс должен формировать и совершенствовать у детей необходимые им навыки ориентировки в окружающем мире.
Программа составлена с учетом возможностей учащихся. Материал программы расположен по принципу усложнения и увеличения объема сведений. Программа состоит из разделов. Основными формами и методами обучения являются практические работы, экскурсии, беседы. На занятиях применяются различные наглядные средства обучения. Весьма желательна демонстрация учебных кинофильмов, слайдов. Все разделы программы предусматривают проведение практических работ или заданий. 
     Программа включает теоретические и практические занятия. Предусматриваются лабораторные работы и упражнения, экскурсии на профильные производства. Учтены принципы повторяемости пройденного учебного материала и постепенности ввода нового.
     В процессе обучения школьники знакомятся с разметкой деталей, пилением, строганием, сверлением древесины, различными видами соединений и отделкой изделий. Приобретают навыки владения столярными инструментами и приспособлениями, узнают правила ухода за ними. Кроме того, ребята учатся  работать на сверлильном станке, применять лаки, клеи, краски, красители. Составление и чтение чертежей, планирование последовательности выполнения трудовых операций, оценка результатов своей и чужой работы также входят в программу обучения. 
Большое внимание уделяется на изучение правил техники безопасности, формирования умений пользоваться ручными столярными инструментами, электрическим и механическим оборудованием и приспособлениями, колющими и режущими инструментами, а также навыков обращения с ними. Затронуто эстетическое воспитание (художественная отделка столярных изделий).
     Все это способствует физическому и интеллектуальному развитию подростков с нарушениями интеллектуального развития и их социально-бытовой ориентации.
	При определении содержания и объема учебного материала, сообщаемого на занятиях, учитель должен ориентироваться на требования к знаниям и умениям учащихся, относящимся к соответствующему разделу программы, принимая во внимание, что из года в год объем, и сложность материала возрастает. Это в свою очередь определяет необходимость изменения и усложнения методов и приемов работы. 
Занятия проводятся в специально оборудованном кабинете. Для успешного обучения по данной программе столярная мастерская оснащена всем необходимым оборудованием, станками и инструментами. На занятиях дети привлекаются к выполнению заказов школы, социума.
В зависимости от задач могут использоваться как коллективные, так и индивидуальные методы организации практических работ. 
   В соответствии с требованиями АООП с интеллектуальными нарушениями  определяет два уровня овладения обучающимися предметными результатами по предмету (6 класса): минимальный (является обязательным для всех обучающихся с умственной отсталостью)  и достаточный (не является обязательным для всех обучающихся).

III. Описание места учебного предмета в учебном плане.

	Учебный предмет «Столярное дело» входит в предметную область «Технология» и относится к обязательной части учебного плана. 
	В соответствие с годовым учебным планом для 5-9  классов, курс Столярное дело в 7 классе рассчитан на 272 часа (34 учебные недели).
	Количество часов в неделю, отводимые на изучение для 7 класса определено недельным учебным планом филиала Сорокинской СОШ № 1 –Сорокинской коррекционной школы-интерната и составляет 8 час в неделю.

IV. Личностные и предметные результаты освоения учебного предмета.

К концу обучения в 7 классе обучающиеся должны знать:

Минимальный уровень: знание правил организации рабочего места; знание видов трудовых работ; знание названий и свойств поделочных материалов, санитарно-гигиенических требований при работе; знание названий инструментов, их устройства, правил техники безопасной работы с инструментами; знание приемов работы (разметки деталей, формообразования, соединения деталей, отделки изделия), используемые на уроках ручного труда; умение самостоятельно организовать свое рабочее место в зависимости от характера выполняемой работы, рационально располагать инструменты, материалы и приспособления на рабочем столе, сохранять порядок на рабочем месте; умение анализировать объект, подлежащий изготовлению, выделять и называть его признаки и свойства; определять способы соединения деталей; ;  пользование доступными технологическими (инструкционными) картами; умение составлять стандартный план работы по пунктам; умение владеть некоторыми технологическими приемами ручной обработки материалов; умение работать с материалами, умение выполнять несложные изделия.

Достаточный уровень: знание правил рациональной организации труда, включающих упорядоченность действий и самодисциплину; знание об исторической, культурной и эстетической ценности вещей; знание видов художественных ремесел; умение находить необходимую информацию в материалах учебника, рабочей тетради; умение руководствоваться правилами безопасной работы режущими и колющими инструментами, электроинструментами, станочным оборудованием,  соблюдать санитарно гигиенические требования при выполнении трудовых работ; умение осознанно подбирать материалы их по физическим, декоративно художественным и конструктивным свойствам; умение отбирать в зависимости от свойств материалов и поставленных целей оптимальные и доступные технологические приемы ручной обработки; экономно расходовать материалы; умение работать с разнообразной наглядностью:  составлять план работы по изготовлению изделия с опорой на предметно операционные и графические карты, распознавать простейшие технические рисунки, схемы, чертежи, читать их и действовать в соответствии с ними в процессе изготовления изделия; умение осуществлять текущий самоконтроль выполняемых практических действий и корректировку хода практической работы; оценивать свое изделие (красиво, некрасиво, аккуратное, похоже на образец); устанавливать причинно следственные связи между выполняемыми действиями и их результатами; выполнять общественные поручения по уборке мастерской после уроков трудового обучения.

V. Содержание учебного предмета.
  
Вводное занятие. Задачи обучения,  план работы на I четверть.  (2 ч.)
 Повторение базовых знаний и умений,  полученных в 6 классе.  Вводный инструктаж по охране труда. План работы на четверть.
 Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать правила поведения в кабинете;
· знать цели, содержание, значение учебного предмета;
· знать правила техники безопасности в кабинете;
· знать санитарно-гигиенические требования на занятиях.

Фугование 16ч
	Устройство и назначение рубанка. Разметка заготовки. Фугование: назначение операции. Инструменты для фугования и их устройство. Подготовка полуфуганка к работе. Настройка полуфуганка ТБ при работе. Приемы работы полуфуганком. Знакомство с изделием (подкладная доска). Последовательность изготовления изделия. Заготовка делянок. Фугование кромок делянок. Склеивание щита в приспособлении ТБ. Строгание лицевой пласти щита ТБ. Разметка длины щита и отпиливание припуска ТБ. Торцевание кромок и округление углов. Отделка изделия ТБ.


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать правила безопасности  при работе с фуганком, рубанком;
· знать устройство и назначение инструментов; 
· знать название последовательность и операций по изготовлению изделия;
· знать приёмы работы с инструментами.

Хранение и сушка древесины 8ч
	Способы хранения древесины. Естественная и камерная сушка древесины. Хранение древесины. Значение правильного хранения пиломатериала. Подготовка пиломатериала к сушке.  Виды штабелей. Правила безопасности при укладке пиломатериала в штабель. Экскурсия на предприятие. Склад пиломатериалов. Штабели.


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать способы сушки древесины, назначение;
· знать виды штабелей;
· знать правила безопасности при укладке материала в штабель.

Геометрическая резьба по дереву 16ч
	Резьба по дереву: назначение, виды древесины, инструменты. Виды резьбы. Виды геометрического орнамента. Последовательность действий при вырезании треугольников. Приемы работы с инструментами. Геометрический узор треугольник. Вырезание узора ТБ. Последовательность вырезания орнамента. Способы нанесение рисунка на поверхность изделия. Разметка рисунка с помощью линейки и угольника. Приемы работы по изготовлению резьбы. Выполнение геометрической резьбы (на отходах материалов) ТБ. Разметка выбранного геометрического орнамента на поверхности разделочной доски . Крепление заготовки . Приемы работы по изготовлению резьбы. Выполнение геометрической резьбы. Требования к качеству выполняемой операции. Отделка изделия морилкой ТБ. Способы нанесения ЛКМ.


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать назначение и виды резьбы; 
· знать виды древесины, пригодной для резьбы, инструменты;
· знать виды геометрического орнамента; способы нанесения рисунка на поверхность детали;
· знать последовательность действий при вырезании; правила безопасности при работе;
· знать требования к качеству выполняемых операций по выполнению резьбы и отделке.

Практическое повторение 20ч
	Последовательность разметки детали. Инструменты и приспособления, шаблон. Разметка заготовки. Изготовление разделочной доски. Пиление столярной ножовкой по линиям разметки ТБ. Изготовление изделия. Приёмы строгания рубанком. Контроль поверхности при помощи линейки. Криволинейное пиление по контуру детали ТБ. Пиление электролобзиком ТБ. Опиливание криволинейных поверхностей. Опиливание ТБ. Шлифование детали наждачной бумагой. Выбор рисунка, орнамента. Нанесение рисунка. Выполнение рисунка, орнамента. Украшение разделочной доски. Вырезание узора ТБ. Инструменты и приспособления. Выполнение геометрического рисунка. Вырезание узора ТБ .


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать назначение разметочных инструментов; 
· знать  технологию по изготовлению изделия (разделочная доска); 
· знать ТБ при работе со столярными инструментами, электролобзиком;
· знать виды геометрического орнамента; способы нанесения рисунка на поверхность детали;
· знать последовательность действий при вырезании; правила безопасности при работе;
· знать требования к качеству выполняемых операций по выполнению резьбы и отделке.

Самостоятельная работа 10ч
	Последовательность изготовления изделия. Изготовление изделия Анализ выполненной работы. Разметка и выпиливание изделия ТБ. Пиление по линиям разметки. Строгание поверхности детали ТБ. Контроль поверхности при помощи линейки. Подготовка изделия к отделке. Шлифование детали ТБ при работе. Отделка изделия ЛКМ ТБ. Анализ выполненной работы.


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать назначение разметочных инструментов, ручных столярных инструментов, ЛКМ;
· знать  технологию по изготовлению изделия (разделочная доска); 
· знать требования по контролю выполняемых операций.

Вводное занятие 2ч
	План работы, задачи на четверть ТБ с ЛКМ, клеем.
Предметные результаты: 
· знать ТБ при работе с ЛКМ;
· знать правила поведения в кабинете;
· знать цели, содержание, значение учебного предмета;
· знать правила техники безопасности в кабинете;
· знать санитарно-гигиенические требования на занятиях.



УК-4   соединение на шип с полупотёмком, несквозной 16ч
	Понятие: шероховатость обработанной поверхности. Выбор материала на табурет. Неровности поверхности, их виды и причины. Разметка ножек. Зависимость чистоты пропила от величины и развода зубьев пилы. Причины неровности и ее устранение. Шерхебель, его устройство и назначение. Приёмы строгания заготовки ТБ. Особенности заточки ножа шерхебеля. Последовательность строгания заготовки. Соединение УК-4, его применение. Конструктивные особенности УК-4. Анализ чертежа соединения УК-4. Чертёж детали в прямоугольных проекциях. Разметка гнезда по чертежу. Выполнение разметки при помощи линейки, угольника. Изготовление глухого гнезда, контроль долбления. Чистота и ширина пропила ТБ при работе. Изготовление соединения УК-4. Чистовая обработка деталей соединения. Разметка шипа. Изготовление шипа по размерам. Спиливание шипа на полупотёмок ТБ. Сборка изделия без клея, подгонка деталей. Сборка изделия на клею ТБ. Приспособления для зажима склеиваемых деталей.


Предметные результаты:
· знать основные определения раздела;
· знать элементы соединения УС-4 (шипа, гнезда), конструктивные особенности, применение;
· знать приемы долбления гнезда;
· знать устройство и назначение инструментов;
· знать правила безопасности при обработке шипа и долблении гнезда;
· знать технологию сборки УС-4;
· знать устройство и назначение столярных инструментов;
· знать правила безопасности при обработке шипа и гнезда, ТБ при работе с клеем.

Непрозрачная отделка столярного изделия 14ч
	Назначение непрозрачной отделки. Отделка красками: масляной и эмалевой. Основные свойства красок. Распознавание видов краски по внешним признакам. Производственные способы нанесения красок. Нанесение ЛКМ при помощи кисти ТБ. Работа с кистью, тампоном, валиком. Время выдержки окрашенной поверхности. Шпатлёвка, её назначение. Заделка трещин, углублений шпатлёвкой. Шпатлевание углублений, трещин, торцов. Сушка и зачистка соединений табурета. Шлифование. Отделка изделия олифой. Нанесение олифы при помощи кисти ТБ. Промывка и хранение кистей.


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать правила безопасности  при работе с ЛКМ;
· знать назначение шпатлёвки, олифы;
· знать способы нанесения ЛКМ на изделие.

Токарные работы 8ч
	Токарный станок по дереву, его  устройство и назначение. Пробный пуск токарного станка по дереву ТБ при работе. Устройство и назначение основных частей станка. Выбор материала на заготовки. Предварительная обработка заготовки. Токарные резцы: Рейер, Майсель, их назначение. Строгание заготовки – 8грн-ка ТБ. Устройства для крепления заготовки на станке. Приемы крепления заготовки.


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать правила безопасности  при работе на СТД;
· знать устройство и назначение СТД;
· знать устройство,  назначение токарных стамесок;
· знать технологию изготовления 8грн-ка, цилиндрической и фасонной детали .

Практическое повторение 4ч
	Назначение и применение кронциркуля, ШЩ-1. Измерение диаметра детали штангенциркулем. Установка и крепление подручника. Точение цилиндра, черновая, чистовая обработка ТБ.


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать правила безопасности  при работе на СТД;
· знать назначение и устройствоШЩ-1;
· знать назначение, виды и формы токарных стамесок;
· знать технологию механической обработки цилиндра на СТД.

Самостоятельная работа 2ч
	Точение толкушки. ТБ при работе. Чистовая обработка, шлифование изделия, контроль ШЩ-1.


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать правила безопасности при работе на СТД;;
· знать назначение и устройство СТД, ШЩ-1, токарных стамесок;
· знать назначение, виды столярного инструмента;
· знать технологию обработки цилиндрических и фасонных деталей.


Вводное занятие 2ч
	План работы на четверть. Правила безопасной работы столярными инструментами.


Предметные результаты: 
· знать правила безопасной работы столярными инструментами;
· знать правила поведения в кабинете;
· знать цели, содержание, значение учебного предмета;
· знать санитарно-гигиенические требования на занятиях.

Обработка деталей из древесины твёрдых пород 24ч
	Лиственные породы древесины. Выбор заготовок для ручек стамески, молотка. Твёрдые породы древесины. Разметка заготовки. Свойства древесины. Обработка заготовок из древесины твердых пород. Требования к материалу для ручки инструмента. Изготовление ручки для напильника. Характеристика твёрдых пород: твёрдость, прочность, обрабатываемость. Выпиливание заготовок с учетом направления волокон древесины ТБ. Изготовление ручки с учётом направления волокон. Точение ручки стамески ТБ. Обработка и отделка изделий. Отделка изделий шлифованием и лакированием ТБ. Сталь. Виды сталей.  Качество сталей. Изготовление ручки. Элементы резца режущего инструмента. Обработка поверхности. Угол заточки режущего инструмента. Шлифование ручки ТБ. Приёмы насадки ручек долота, стамески. Отделка ручки ЛКМ ТБ. Насадка ручки стамески, долота. Отделка ручки ЛКМ ТБ.


Предметные результаты:
· знать основные определения раздела;
· знать основные свойства древесины; требования к материалу для ручки инструмента;
· знать виды сталей качество сталей, элементы резца режущего инструмента;
· знать свойства древесины твёрдых пород;
· знать способы насадка ручки стамески, долота, способы отделки ручки ЛКМ ТБ;
· знать технологию изготовления ручки.

Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквознымУК-2 28ч
	Применение бруска с профильной поверхностью. Разметка заготовки для получения профильной поверхности. Инструменты для строгания профильной поверхности. Строгание профильной поверхности. Устройство и назначение зензубеля. Разборка и сборка зензубеля. Приемы работы зензубелем. Обработка поверхности зензубелем ТБ. Устройство и назначение фальцгебеля. Разборка и сборка фальцгебеля. Приемы работы фальцгебелем. Обработка поверхности фальцгебелем ТБ. Разметка соединения деталей с профильными поверхностями. Выполнение разметки деталей для их соединения. Разметка заготовок под угловое концевое соединение УК-2ю Выполнение соединения УК-2 из материалоотходов. Применение зензубеля и фальцгебеля. Подчистка фальца зензубелем. Разметка соединения УК-2. Соединение деталей рамки. Подгонка деталей для соединения УК-2. Подгонка деталей рамки портрета для их соединения. Наладка зензубеля и фальцгебеля. Разметка и строгание фальца. Заточка и доводка ножей зензубеля и фальцгебеля. Упражнения по заточке ножей инструмента ТБ. Технология сборки изделия с использованием приспособлений. Сборка деталей рамки «насухо». Соединение деталей изделия на клею ТБ. Сборка рамки для портрета на клею ТБ.


· знать основные понятия и определения раздела;
· знать элементы соединения УК-2,применение;
· знать приемы изготовления соединения УК-2;
· знать приёмы наладки зензубеля и фальцгебеля.
· знать устройство и назначение столярных инструментов;
· знать технологию сборки изделия на УК-2.
· знать правила безопасности при обработке шипа и долблении гнезда;

Круглые лесоматериалы 16ч
	Способы распиловки брёвен на производстве. ООО "Строитель" экскурсия. Круглые лесоматериалы. Брёвна, чураки, кряжи. Хранение круглых лесоматериалов. Способы хранения. Стойкость пород древесины к поражениям. Поражение древесины насекомыми, грибами, гнилями,  растрескивание. Применение круглых материалов в народном хозяйстве и строительстве. Изготовление и насадка ручки к напильнику на СТД ТБ. Использование обработанных (пропитанных) пиломатериалов. Вредное воздействие средств пропитки на организм человека. Защита древесины при помощи химикатов. Воздействия их на человека, средства защиты.


Предметные результаты:
· знать основные понятия и определения раздела;
· знать основные свойства древесины; пороки, способы хранения;
· знать применение древесины, круглых материалов в народном хозяйстве и строительстве;
· знать способы изготовления ручки для напильника;
· знать средства защиты человека, вредное воздействие средств пропитки на организм человека.

Практическое повторение 10ч
	Разметка и выпиливание заготовок с учетом припуска ТБ. Изготовление ножки табурета. Точение детали фасонной формы ТБ. Изготовление ножки табурета. Изготовление проножки табурета на СТД ТБ. Изготовление деталей для сиденья табурета. Изготовление деталей для сиденья табурета. Сборка изделия на клею и шкантах. Отделка изделий красителями и лакированием. Покрытие изделия морилкой с последующим лакированием ТБ.


Предметные результаты:
· знать основные определения раздела;
· знать назначение столярных инструментов, приёмы работы с инструментами, виды клея;
· знать правила  безопасной  работы с инструментом, клеем, на СТД, ЛКМ;  
· знать технологию изготовления табурета с точёными ножками;
· знать приемы работы долотом и стамеской, ножовкой, рубанком, разметочными и измерительными инструментами, напильником, ЛКМ.
 
Вводное занятие
	План работы на четверть. ТБ при сверлении.


Предметные результаты: 
· знать ТБ при сверлении;
· знать правила поведения в кабинете;
· знать цели, содержание, значение учебного предмета;
· знать правила техники безопасности в кабинете; санитарно-гигиенические требования на занятиях.
Угловые ящичные соединения УЯ-1 и УЯ-2  26ч
	Угловые соединения. Выбор пиломатериала для ящика шкатулки. Соединение на шип открытый прямой УЯ-1. Разметка заготовок. Инструменты и приспособления для разметки. Торцевание заготовок ТБ. Соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2. Подготовка заготовок для соединения УЯ-2.Сходство и различия видов соединений. Разметка заготовок под УЯ-1. Подготовка заготовок для соединения УЯ-2. Соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2.Применение и устройство малки и транспортира. Установка малки по транспортиру. Разметка шипов и проушин по малке и шаблону. Приемы запиливания шипов и проушин ТБ. Запиливание и долбление проушин. Выполнение шипов. Подгонка деталей соединения УЯ-2. Сборка изделия «насухо». Шпунтубель: устройство, применение, наладка. Выборка паза по толщине фанеры шпунтубелем ТБ. Технология сборки угловых ящичных соединений. Склеивание ящичного соединения. Отделка изделия с шиповым соединением. Отделка ящика для стола, шкатулки шлифованием и лакированием ТБ.


Предметные результаты:
· знать основные определения раздела;
· знать элементы соединения УЯ-1, УЯ-2(шипа, гнезда), конструктивные особенности, применение;
· знать приемы изготовления шипов и гнезд, приёмы работы шпунтубелем;
· знать правила безопасности при обработке шипа и долблении гнезда;
· знать технологию изготовления и сборки ящичных соединений;
· знать устройство и назначение столярных инструментов, шпунтубеля;
· знать правила безопасности при обработке шипа и гнезда, ТБ при работе с клеем.


Свойства древесины 12ч
	Древесина, её структура. Породы древесины. Сушка древесины, её значение. Способы сушки древесины. Основные механические свойства древесины. Твёрдость, прочность. Технологические свойства древесины. Способность древесины к гнутию. Усушка древесины, разбухание древесины её плотность. Лабораторная работа. Определение влажности древесины весовым методом. Применение древесины. Электро и теплопроводность.



Выполнение криволинейного отверстия и выемки. Обработка кромки 18ч
	Выпуклая и вогнутая поверхность. Выбор заготовки для ручки ножовки. Сопряжение поверхностей разной формы. Разметка детали. Сквозное и несквозное отверстие. Разметка центров отверстий. Сверло, его устройство и назначение. Сверление отверстий по контуру ТБ. Виды свёрл. Высверливание сквозных отверстий по контуру ТБ. Соотношение радиуса и диаметра отверстия. Подбор диаметра сверла по радиусу округлений. Черновая обработка ручки к ножовке. Работа с напильником. ТБ при работе. Зенкер, его назначение. Зенковка отверстий ТБ. Заточка спирального сверла. Заточка  сверла ТБ.


Предметные результаты:
· знать основные определения раздела;
· знать основные свойства древесины; требования к материалу для ручки инструмента;
· знать виды сталей качество сталей, элементы резца режущего инструмента;
· знать свойства древесины твёрдых пород;
· знать способы насадка ручки стамески, долота, способы отделки ручки ЛКМ ТБ;
· знать технологию изготовления ручки.

Практическое повторение 4ч
	Угловое ящичное соединение УЯ-1. Обработка стенок изделия шкатулка. Изготовление УЯ соединений, подгонка. Подгонка деталей и сборка изделия на клею.


Предметные результаты: 
· знать основные определения раздела;
· знать элементы соединения УЯ-1,применение;
· знать устройство и назначение столярных инструментов, ТБ при работе с инструментом;
· знать правила безопасности при обработке шипов, 
· знать технологию подгонки и сборки шкатулки на УЯ-1, на клею.

Контрольная работа 2ч
	Изготовление ручки ножовки. Изготовление ручки ножовки. Анализ выполненной работы.


Предметные результаты:
· знать устройство и назначение инструментов, приспособлений;
· знать правила  безопасной  работы со столярными инструментами;  
· знать приемы работы столярными инструментами;
· знать способы контроля качества изделия и анализ работы;
· знать технологию изготовления и отделки изделия.

VI. Тематическое планирование с определением основных видов учебной деятельности обучающихся

	№
п/п
	Наименование разделов и тем
	Кол-во
часов
	Практическая часть

	
	
	
	Практ-ая
работа
	Самост-ая работа
	Контр-ая 
работа

	1
	Вводное занятие 2ч 
11. Вводный инструктаж по охране труда.
11. Знакомство с планом работы на четверть.
	2
1
1
	
	
	

	2
	Фугование 16ч
	16
	
	
	

	
	1. Устройство и назначение рубанка
2. Разметка заготовки
3. Фугование: назначение операции
4. Инструменты для фугования и их устройство
5. Подготовка полуфуганка к работе
6. Настройка полуфуганка ТБ при работе
7. Приемы работы полуфуганком
8. Знакомство с изделием (подкладная доска)
9. Последовательность изготовления изделия
10. Заготовка делянок
11. Фугование кромок делянок
12. Склеивание щита в приспособлении ТБ
13. Строгание лицевой пласти щита ТБ
14. Разметка длины щита и отпиливание припуска ТБ
15. Торцевание кромок и округление углов
16. Отделка изделия ТБ
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	3
	Хранение и сушка древесины 8ч
	8
	
	
	

	
	1. Способы хранения древесины
2. Естественная и камерная сушка древесины
3. Хранение древесины
4. Значение правильного хранения пиломатериала
5. Подготовка пиломатериала к сушке
6. Виды штабелей Правила безопасности при укладке пиломатериала в штабель
7. Экскурсия на предприятие Хранение и сушка древесины
8. Склад пиломатериалов. Штабели
	1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	4
	Геометрическая резьба по дереву 16ч
	16
	
	
	

	
	1. Резьба по дереву: назначение, виды древесины, инструменты
2. Виды резьбы
3. Виды геометрического орнамента Последовательность действий при вырезании треугольников
4. Приемы работы с инструментами
5. Геометрический узор треугольник Вырезание узора ТБ
6. Последовательность вырезания орнамента
7. Способы нанесения рисунка на поверхность изделия
8. Разметка рисунка с помощью линейки и угольника
9. Приемы работы по изготовлению резьбы
10. Выполнение геометрической резьбы (на отходах материалов) ТБ
11. Разметка выбранного геометрического орнамента на поверхности разделочной доски
12. Крепление заготовки Приемы работы по изготовлению резьбы
13. Выполнение геометрической резьбы
14. Требования к качеству выполняемой операции
15. Отделка изделия морилкой ТБ
16. Способы нанесения ЛКМ
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1
1
1
1
1
	
	
	

	5
	Практическое повторение 20ч
	20
	20
	
	

	
	1. Последовательность разметки детали
2. Инструменты и приспособления, шаблон
3. Разметка заготовки
4. Изготовление разделочной доски
5. Пиление столярной ножовкой по линиям разметки ТБ
6. Изготовление изделия
7. Приёмы строгания рубанком
8. Контроль поверхности при помощи линейки
9. Криволинейное пиление по контуру детали ТБ
10. Пиление электролобзиком ТБ
11. Опиливание криволинейных поверхностей
12. Опиливание ТБ
13. Шлифование детали наждачной бумагой
14. Выбор рисунка, орнамента Нанесение рисунка
15. Выполнение рисунка, орнамента
16. Украшение разделочной доски
17. Вырезание узора ТБ
18. Инструменты и приспособления
19. Выполнение геометрического рисунка
20. Вырезание узора ТБ
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	6
	Самостоятельная работа 10ч
	10
	
	10
	

	
	1. Последовательность изготовления изделия
2. Изготовление изделия Анализ выполненной работы
3. Разметка и выпиливание изделия ТБ
4. Пиление по линиям разметки
5. Строгание поверхности детали ТБ
6. Контроль поверхности при помощи линейки
7. Подготовка изделия к отделке
8. Шлифование детали ТБ при работе
9. Отделка изделия ЛКМ ТБ
10. Анализ выполненной работы
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	7
	Вводное занятие 2ч
	2
	
	
	

	
	1. План работы, задачи на четверть
2. ТБ. при работе с ЛКМ, клеем.
	1
1
	
	
	

	8
	УК-4   соединение на шип с полупотёмком, несквозной 26ч
	26
	
	
	

	
	1. Понятие: шероховатость обработанной поверхности
2. Выбор материала на табурет
3. Неровности поверхности, их виды и причины
4. Разметка ножек
5. Зависимость чистоты пропила от величины и развода зубьев пилы
6. Причины неровности и ее устранение
7. Шерхебель, его устройство и назначение
8. Приёмы строгания заготовки ТБ
9. Особенности заточки ножа шерхебеля
10. Последовательность строгания заготовки. ТБ
11. Соединение УК-4, его применение
12. Конструктивные особенности УК-4
13. Анализ чертежа соединения УК-4
14. Чертёж детали в прямоугольных проекциях.
15. Разметка гнезда по чертежу
16. Выполнение разметки при помощи линейки, угольника
17. Изготовление глухого гнезда, контроль долбления
18. Чистота и ширина пропила ТБ при работе
19. Изготовление соединения УК-4
20. Чистовая обработка деталей соединения
21. Разметка шипа
22. Изготовление шипа по размерам
23. Спиливание шипа на полупотёмок ТБ
24. Сборка изделия без клея, подгонка деталей
25. Сборка изделия на клею ТБ
26. Приспособления для зажима склеиваемых деталей
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	9
	Непрозрачная отделка столярного изделия 14ч
	14
	
	
	

	
	1. Назначение непрозрачной отделки
2. Отделка красками: масляной и эмалевой
3. Основные свойства красок
4. Распознавание видов краски по внешним признакам
5. Производственные способы нанесения красок
6. Нанесение ЛКМ при помощи кисти ТБ
7. Работа с кистью, тампоном, валиком
8. Время выдержки окрашенной поверхности
9. Шпатлёвка, её назначение
10. Заделка трещин, углублений шпатлёвкой
11. Шпатлевание углублений, трещин, торцов
12. Сушка и зачистка соединений табурета. Шлифование
13. Отделка изделия олифой. Нанесение олифы при помощи кисти ТБ
14. Промывка и хранение кистей
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	10
	Токарные работы 12ч
	12
	
	
	

	











11
	1. Токарный станок по дереву, его  устройство и назначение
2. Пробный пуск токарного станка по дереву ТБ при работе
3. Устройство и назначение основных частей станка
4. Выбор материала на заготовки Предварительная обработка заготовки
5. Токарные резцы: Рейер, Майсель, их назначение
6. Строгание заготовки – 8грн-ка ТБ
7. Устройства для крепления заготовки на станке
8. Приемы крепления заготовки
9. Назначение и применение кронциркуля, ШЩ-1
10. Измерение диаметра детали штангенциркулем
11. Установка и крепление подручника
12. Точение цилиндра, черновая, чистовая обработка ТБ
13. Самостоятельная работа.Точение толкушки. ТБ при работе
14. Ср. Чистовая обработка, шлифование изделия, контроль ШЩ-1
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
	
	











1
1
	

	12
	Вводное занятие 2ч
	2
	
	
	

	
	1. План работы на четверть
2. Правила безопасной работы столярными инструментами
	1
1
	
	
	

	13
	Обработка деталей из древесины твёрдых пород 24ч
	24
	
	
	

	
	1. Лиственные породы древесины
2. Выбор заготовок для ручек стамески, молотка
3. Твёрдые породы древесины
4. Разметка заготовки
5. Свойства древесины
6. Обработка заготовок из древесины твердых пород
7. Требования к материалу для ручки инструмента
8. Изготовление ручки для напильника
9. Характеристика твёрдых пород: твёрдость, прочность, обрабатываемость
10. Выпиливание заготовок с учетом направления волокон древесины ТБ
11. Изготовление ручки с учётом направления волокон
12. Точение ручки стамески ТБ
13. Обработка и отделка изделий
14. Отделка изделий шлифованием и лакированием ТБ
15. Сталь. Виды сталей.  Качество сталей
16. Изготовление ручки
17. Элементы резца режущего инструмента
18. Обработка поверхности
19. Угол заточки режущего инструмента
20. Шлифование ручки ТБ
21. Приёмы насадки ручек долота, стамески
22. Отделка ручки ЛКМ ТБ
23. Насадка ручки стамески, долота
24. Отделка ручки ЛКМ ТБ
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	14
	Угловое концевое соединение на ус со вставным плоским шипом сквозным УК-2  
	30
	
	
	

	
	1. Применение бруска с профильной поверхностью
2. Разметка заготовки для получения профильной поверхности
3. Инструменты для строгания профильной поверхности
4. Строгание профильной поверхности. ТБ
5. Устройство и назначение зензубеля
6. Разборка и сборка зензубеля
7. Приемы работы зензубелем
8. Обработка поверхности зензубелем ТБ
9. Устройство и назначение фальцгобеля
10. Разборка и сборка фальцгобеля
11. Приемы работы фальцгобелем
12. Обработка поверхности фальцгобелем ТБ
13. Разметка соединения деталей с профильными поверхностями
14. Выполнение разметки деталей для их соединения
15. Разметка заготовок под угловое концевое соединение УК-2
16. Выполнение соединения УК-2 из материалоотходов
17. Применение зензубеля и фальцгобеля
18. Подчистка фальца зензубелем
19. Разметка соединения УК-2
20. Соединение деталей рамки
21. Подгонка деталей для соединения УК-2
22. Подгонка деталей рамки портрета для их соединения
23. Наладка зензубеля и фальцгобеля
24. Разметка и строгание фальца
25. Заточка и доводка ножей зензубеля и фальцгобеля ТБ
26. Упражнения по заточке ножей инструмента ТБ
27. Технология сборки изделия с использованием приспособлений
28. Сборка деталей рамки «насухо»
29. Соединение деталей изделия на клею ТБ
30. Сборка рамки для портрета на клею ТБ
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	15
	Круглые лесоматериалы 14ч
	14
	
	
	

	
	1. Способы распиловки брёвен на производстве
2. Виртуальная экскурсия на педприятие
3. Круглые лесоматериалы
4. Брёвна, чураки, кряжи
5. Хранение круглых лесоматериалов
6. Способы хранения
7. Стойкость пород древесины к поражениям
8. Поражение древесины насекомыми, грибами, гнилями,  растрескивание
9. Применение круглых материалов в народном хозяйстве и строительстве
10. Применение пиломатериалов после распиловки бревна в строительстве
11. Использование обработанных (пропитанных) пиломатериалов
12. Вредное воздействие средств пропитки на организм человека
13. Защита древесины при помощи химикатов
14. Воздействия их на человека, средства защиты
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	16
	Практическое повторение 10ч
	10
	10
	
	

	
	1. Разметка и выпиливание заготовок с учетом припуска ТБ
2. Изготовление ножки табурета
3. Точение детали фасонной формы ТБ
4. Изготовление ножки табурета
5. Изготовление проножки табурета на СТД ТБ
6. Изготовление деталей для сиденья табурета
7. Изготовление деталей для сиденья табурета
8. Сборка изделия на клею и шкантах
9. Отделка изделий красителями и лакированием
10. Покрытие изделия морилкой с последующим лакированием ТБ
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	17
	Вводное занятие 2ч
	2
	
	
	

	
	1. План работы на четверть
2. ТБ при сверлении
	1
1
	
	
	

	18
	Угловые ящичные соединения 26ч
	26
	
	
	

	
	1. Угловые соединения
2. Выбор пиломатериала для ящика шкатулки
3. Соединение на шип открытый прямой УЯ-1
4. Разметка заготовок
5. Инструменты и приспособления для разметки
6. Торцевание заготовок ТБ
7. Соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2
8. Подготовка заготовок для соединения УЯ-2
9. Сходство и различия видов соединений.
10. Разметка заготовок под УЯ-1
11. Подготовка заготовок для соединения УЯ-2
12. Соединение на шип «ласточкин хвост» открытый УЯ-2
13. Применение и устройство малки и транспортира
14. Установка малки по транспортиру 
15. Разметка шипов и проушин по малке и шаблону
16. Приемы запиливания шипов и проушин ТБ
17. Запиливание и долбление проушин
18. Выполнение шипов
19. Подгонка деталей соединения УЯ-2
20. Сборка изделия «насухо»
21. Шпунтубель: устройство, применение, наладка
22. Выборка паза по толщине фанеры шпунтубелем ТБ
23. Технология сборки угловых ящичных соединений
24. Склеивание ящичного соединения
25. Отделка изделия с шиповым соединением
26. Отделка ящика для стола, шкатулки шлифованием и лакированием ТБ
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	18
	Свойства древесины 12ч
	12
	
	
	

	
	1. Древесина, её структура
2. Породы древесины
3. Сушка древесины, её значение
4. Способы сушки древесины
5. Основные механические свойства древесины
6. Твёрдость, прочность древесины
7. Технологические свойства древесины
8. Способность древесины к гнутию
9. Усушка древесины, разбухание древесины её плотность
10. Лабораторная работа. Определение влажности древесины весовым методом
11. Применение древесины
12. Электро и теплопроводность
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1
1
	
	
	

	19
	Выполнение криволинейного отверстия и выемки.
	18
	
	
	

	
	1. Выпуклая и вогнутая поверхность
2. Выбор заготовки для ручки ножовки
3. Сопряжение поверхностей разной формы
4. Разметка детали
5. Сквозное и несквозное отверстие
6. Разметка центров отверстий
7. Сверло, его устройство и назначение
8. Сверление отверстий по контуру ТБ
9. Виды свёрл
10. Высверливание сквозных отверстий по контуру ТБ
11. Соотношение радиуса и диаметра отверстия
12. Подбор диаметра сверла по радиусу округлений
13. Черновая обработка ручки к ножовке
14. Работа с напильником. ТБ при работе
15. Зенкер, его назначение
16. Зенковка отверстий ТБ
17. Заточка спирального сверла
18. Заточка  сверла ТБ
	1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
	
	
	

	20
	Практическое повторение 4ч
	4
	
	
	

	
	1. Угловое ящичное соединение УЯ-1
2. Обработка стенок изделия шкатулка
3. Изготовление УЯ соединений, подгонка
4. Подгонка деталей и сборка изделия на клею
	1
1
1
1
	
	
	

	21
	Контрольная работа 2ч
	2
	
	
	2

	
	1. Изготовление ручки ножовки
2. Изготовление ручки ножовки Анализ выполненной работы
	1
1
	
	
	

	
	Всего:
	272
	30
	12
	2
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